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1 OZNACENI

1.1 TYPOVY STITEK ARMATURY

para voda nastavitelny thel 10)
DN /PN 7) 5 vyrobni &islo. 1)
provozni 2) o 6) N . 12)
teplota. C C rok vyroby
provozni tlak 3) bar(a) 7) bar(a) KKS-Nr. 13)
materi Y 9 ARTES
! 9) s VALVE & SERVICE
|3 KVS-hodnota M Tel.: 030 /91204710 - Fax: 030 / 91204720

1) Jmenovita svétlost a jmenovity tlak parni strany

2) Maximalni provozni teplota pary

3) Maximalni provozni tlak pary

4) Material télesa armatury (pfipojeni pary)

5) Jmenovita svétlost a jmenovity tlak pfipojeni chladici vody
6) Maximalni provozni teplota chladici vody

7) Maximalni provozni tlak chladici vody

8) Material pfiruby pfivodu chladici vody

9) Parametr pratoku armatury (Kys-hodnota)
10)  Nastavitelny uhel armatury

11)  Vyrobni Cislo armatury

12)  Rok vyroby armatury

13)  lIdentifikaCni Cislo (KKS-¢.) armatury

2 VSEOBECNE
21 UZITi

Vstfikovaci ventil se pouziva k regulaci teploty pary a horkych plynd v elektrarnach, chemickych a

jinych provozech.
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V tomto popisu je pro zjednoduseni jako médium udavana voda. Popis je tfeba vidét analogicky pro

ostatni média.
Vstfikovana voda je tryskami mikroskopicky rozprasovana.
Integrovany kulovy kohout se systémem koule/sedlo utésnuje vstfikovanou vodu.

K minimalizaci opotfebeni se uziva ve zvlastnich pfipadech jako prvni Skrtici stupen koule. To je za-

znamenano Vv listu technickych adaja ventilu s informaci ,2- stupfiova redukce tlaku®.

Armatura se montuje pfimo do parniho nebo procesniho potrubi
2.2 POUZITi obPOVIiDAJICI UCELU

Vstfikovaci ventil je uréen vyhradné k regulaci teploty pary a horkych plynd vstfikovanim studené
vody. Jina pouZiti jdouci nad ramec uvedeného je tfeba smluvné sjednat.

Technicky popis a provozni Udaje uvedené na typovém Stitku (srv. odstavec 1.1 ,Typovy Stitek ar-
matury“) musi byt dodrzeny.

Je nutné dodrzovat mistné platné predpisy tykajici se bezpelnosti a ochrany Zivotniho prostfedi ja-

koz i vSech specifickych pozadavkl zakaznika.

Pfed transportem, montazi nebo opravou vstfikovaciho ventilu je tfeba prostudovat bezpeé&nostni
pokyny technického popisu. Technicky popis se musi peclivé uschovat, aby bylo mozno se kdykoliv
informovat.

Technicky popis je tfeba vzdy zpfistupnit provoznimu a servisnimu personalu.

Nas technicky popis je urcen servisu ARTES VALVE & SERVICE GmbH a firmou ARTES VALVE &
SERVICE GmbH pou¢enému odbornému personalu. Jsou-li opravaiské prace provadény neskole-
nym personalem, zanika automaticky zaruka na zbozi.

2.3 VAROVNE SYMBOLY

Bezpecénostni pokyny a varovani slouzi k odvraceni nebezpedi pro zivot a zdravi uzivatell nebo per-
sonalu udrzby popf. vyvarovani se vécnych §kod. Dulezité pojmy jsou zvyraznény zde definovanymi
navéstnimi. Mimo to jsou na misté svého vyskytu oznaceny varovnymi symboly (piktogramy). Pouzité

navéstni pojmy maji nasledujici vyznam:
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NEBEZPECI!
Bezprostiedné hrozici nebezpeci pro zdravi a zZivot nebo nebez-
pedi vzniku rozsahlych vécnych Skod pfi nerespektovani pokyn
POZOR!
Nebezpelna situace
Pokyny k odvraceni $kod
UPOZORNENI!
Pomoc, podnéty nebo uleh&eni k pracovnimu postupu
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3 POPIS

3.1 SLOZENIi VSTRIKOVACIHO VENTILU

x-Mass

Obr. 3.1 Rez vstfikovaciho ventilu

poz. 1 -téleso poz. 7 - spodni vieteno poz. 31 - tésnéni

poz. 2 - téleso ucpavky poz. 8 - pritlacny kus poz. 32 & 33 - tésnéni

poz. 3 - pripojeni chladici vody  poz. 9 - ucpavkove bryle  poz. 35 - SR-tésnéni
poz. 5 - sedlovy krouZek poz. 20 - ukazatel poz. 40 - Svornik

poz. 6 - horni vieteno poz. 26 - konzola poz. 41 - Sestihran. mat.

poz. 15 - pouzdro

poz. 16 - licovany krouzek
poz. 17 - tryska

poz. 18.x - vlozZka trysky

poz. 30 - tésnéni

Obr. 3.2 Zobrazeni trysky v fezu
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3.2 ZPUSOB FUNKCE VSTRIKOVACIHO VENTILU

Regulovanym vstfikovanim studené vody do proudu pary popf. horkého plynu je realizovana regula-
ce teploty pary a horkych plyna.

Vstfikovacim ventilem je mozné presné regulovat vstfikované mnozZstvi dle zadané charakteristické
kfivky diky specialnimu postupnému otevirani jednotlivych trysek, které je pfizplisobeno podminkam
pouZiti.

PouZiti systému trysek s integrovanymi vlioZkami s vifivym uc€inkem umozfiuje ve vSech provoznich
stavech stalé, nesmirné jemné rozpraSovani studené vody. Pfivod vody k jednotlivym tryskam se
uskutecriuje vrtanymi otvory ve vietenu tak, Ze charakteristika ventilu nevykazuje skokové zmény.
Poradi otevirani trysek je stanoveno konstrukci. Vstfikovani studené vody zacina vzdy tryskou
umisténou ve stfedu sestavy dyz.

Montaz vstfikovaciho ventilu do potrubi se musi uskuteénit tak, aby se tryska, ktera se otevfe jako
prvni, nachazela ve stfedu potrubi. Tim je zajisténo, ze se vstfikuje také pfi nepatrnych pratokovych
mnozstvich v oblasti nejvyssi rychlosti proudéni. Vzdalenost prvni trysky od stény potrubi je nejvétsi.
Tepelné razy parniho potrubi nebo nedostatecna kvalita regulace pfi malych prutokovych mnozstvi

pary jsou tak témérf vylouceny.

Ve vstfikovacim ventilu integrovany kulovy
kohout slouzi jako uzavér chladici vody.
Pozadavek na tésnost tohoto uzavéru je sta-
novena smluvné. Normalné splfiuje armatura
standardni hodnoty pro regulacni armaturu
dle VDI/VDE 2174 (na referenéni podminky
prepocitana netésnost pritoku je mensi nez
C edows 0,05% Kys- hodnoty).

krouzek Pozadavky podle DINJEN 12266-1 musi byt
koule , S dohodnuty zviast.

Systém koule/sedlo pfedstavuje Cisté kovové

tésnéni a zavira tudiz tésné po dlouhy Casovy

usek.

6666068 C‘

" tlacna pruzina

Obr. 3.3  Integrovany systém koule/sedlovy krouzek
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| pfi malém tlakovém rozdilu mezi parou popf. horkym plynem a chladici vodou je na zakladé velmi
nepatrné tlakové ztraty uvnitf vstfikovaciho ventilu celkovy tlakovy rozdil ucinny v postupné otevira-

nych tryskach.

Tlakovy rozdil mezi parou popf. horkym plynem a studenou vodou by mél &init minimalné 5 bar. Po-
kud vystoupa tlakovy rozdil na hodnoty vétsi nez 30 bar, musi se pocitat se zvySenym opotfebenim
trysek.

Opotiebeni trysek muze byt minimalizovano vicestupriovou redukci tlaku. K tomu se pouziva systém
koule/sedlo jako prvni fizeny Skrtici stupen. Otvory vyvrtané v kouli pfedstavuji potom regulacni jed-

notku pracujici ve spojeni s regula¢ni charakteristikou realizovanou tryskami.

K minimalizaci opotfebeni trysek je mozné pouziti trysek z materialu Stellit. Je
tfeba zaijistit, aby kvalita vstfikované vody nevedla ke korozi Stellitu. Neni proto-
pfipustné pouziti Stellitu v elektrarnach s tak zvanym ,kombi — zpisobem provo-

ZU .

3.3 ZPUSOB FUNKCE REGULACE TEPLOTY

Pokud neni sjednana zvlastni dohoda, neni v rozsahu dodavky ARTES VALVE & SERVICE GmbH

zarizeni méfeni a regulace (tj. snimac teploty, pfevodnik apod.)

Dale je popsana typicka regulace teploty. Tato neni zavazna pro specialni pfipad pouZiti a slouzi jen

jako pfiklad:

Tremi teplotnimi Cidly umisténymi za vstfikovacim ventilem je snimana skuteéna hodnota pary,ktera
je dale pfedana regulacnimu systému. PFi odchylce mezi poZadovanou a skute¢nou hodnotou teploty
je spustén pohon vstfikovaciho ventilu. Spusténi nastava bézné signalem 4 - 20 mA, pficemz pfi 4
mA je armatura uzaviena.

Pohon otoci vieteno vstfikovaciho ventilu se zménou regulac¢niho signalu do poZadované pozice,
pficemz se uvadi do &innosti jednotlivé trysky a vstfikované mnozZstvi odpovida regulaéni charakte-

ristice vstfikovaciho ventilu. To probiha dokud se neshoduji pozadovana a skuteéna hodnota teploty.
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Poruchové veli¢iny se

obvykle projevuji zménou

pohonna jednot-

vstup
ka % polohy regulagnich venti-
. <. reguldtor 3 ~ " -
\ regulétor polohy 5 I, mnoZstvi pary nebo

) teploty -

zménou teplot pfed a za
ﬁ prehfivakem pary.

~ Pokud neni ujednano
" prevodnik . . .
- smluvné, nepfrebira

ARTES VALVE &
SERVICE GmbH zaruku

za korektni provedeni

regulaéni a fidici techniky

(neni v rozsahu dodavky).

Obr. 3.4 Principielni znazornéni zplisobu regulace teploty

Jako pohon pro vstfikovaci ventil mohou byt pouzity elektrické, pneumatické nebo hydraulické regu-
lacni pohony.

Pohon a vstfikovaci ventil jsou podrobeny pfed vyskladné&nim funkéni zkousce.

K ochrané prfed znecisténim vstfikovaciho ventilu a k prodlouzeni intervall udrzby
doporucujeme montaz sit do potrubi chladici vody s velikosti oka 0,25 mm.

Za skody na armatufe, které jsou zpusobeny necistotami, nepfejima ARTES
VALVE & SERVICE GmbH zadnou odpovédnost.

Strana 9z 19

zhotoveno: ovéreno/uvolnéno: Dokument: Stav/Rev.:

21.04.2004 14.07.2004
K/Schiler QS/Mathes

Pracovni -Vstfik. ventil-tech.popis.cz 03




TECHNICKY lARTES
POPI

VALVE & SERVICE

4 MONTAZNi PREDPIS

Nerespektovani nasledujiciho montazniho predpisu vede k zaniku narokt na

zarucni plnéni.

41 VSEOBECNE

Vstrikovaci ventil

= Montaz vstfikovaciho ventilu smi byt provedena pouze servisem ARTES
VALVE & SERVICE GmbH nebo 8kolenym odbornym personalem.

& Na vstfikovaci ventil nesmi pasobit zadné sily potrubi.

= Pfirubova tésnéni na parni pfirubé a pfivodu chladici vody je tfeba volit dle

provoznich hodnot. Je tfeba dbat udaju vyrobce.

Pohon

= Obecné je tieba dodrzovat pokyny Technického popisu pro pohon. Tento je
tfeba si vyZzadat, pokud neni soucasti dokumentace.

= Vyrobni nastaveni pohonu nesmi byt zménéno.

& Maximalné pfipustna teplota okoli pohonu nesmi byt pfekro¢ena (dbat navo-

du k obsluze pohonu!).
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4.2

4.2.1 Montaz k natrubku

PRIPRAVY K MONTAZI

Pfedtim nez je vstfikovaci ventil namontovan, je tfeba provéfit a zdokumentovat

nasledujici body, protoZe spodni &ast vstfikovaciho ventilu se nesmi dotykat

ostatnich konstruk&nich soudasti:

. skute¢ny rozmér vnitfniho prliméru natrubku parniho popf. plynové-

ho potrubi

skuteény rozmér primeéru roztec¢né kruznice vrtanych dér v pfirubé
natrubku parniho popf. plynového potrubi

vzdalenost tésnici plochy natrubku od stfedu parniho popf. plynové-

ho potrubi

4. tvar a poloha natrubku

5. nepfipustné kofenové prlvary svafovaciho dratu je tfeba odstranit

6. Spodni ¢ast vstfikovaciho ventilu se nesmi dotykat na protéjsi strané

4.2.2 Misto instalace

stény parniho potrubi nebo ochranné trubky. Je tfeba zohlednit tep-
lotni roztaznosti, popf. musi byt v protéjSi sténé ochranné trubky vy-

vrtan otvor (obvykle o priméru 76 mm).

Misto instalace je tfeba zvolit tak, aby byl vstfikovaci ventil volné pfistupny.

Pro montaz armatury do parniho potrubi je tfeba vytvofit moznost zavésSeni fetézovym

kladkostrojem, pokud armatura s pohonem pfekracuje hmotnost 30 kg.

Pohon musi byt dobfe pfistupny pro sefizovaci prace.

Pfed pfirubou chladici vody je tfeba naplanovat minimalni rovny Usek potrubi 5 x dx; (dk.

— primér chladici vody).

Pfed vstfikovacim ventilem je tfeba pamatovat na rovny usek parniho potrubi minimalné 5

X dpL (dpL — pramér parniho potrubi).
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Podminky pro pfimou vybéhovou trasu za armaturou a vzdalenost
k teplotnim ¢idlim jsou udany ve vypoctovém listu kazdé armatury. Tyto

minimalni vzdalenosti je treba bezpodminecné dodrzet.

4.2.3 Montaz do potrubi

Nasledujici body je tfeba dodrzet pfi montazi vstfikovaciho ventilu:

1. Na vstfikovaci ventil nesmi puasobit zadné sily a momenty
z privodniho potrubi chladiciho media

2. Musi byt zajisténo, aby vstfikovaci ventil neposkodila Zadna znecis-
téni z potrubi. Usek potrubi mezi filtrem a vstfikovacim ventilem musi
byt pfekontrolovan.

3. PFi montazi armatury do natrubku je tfeba dbat na to, aby osa vstfi-
kovaciho ventilu licovala s osou natrubku. Mezi natrubkem a spodni
Casti ventilu musi existovat rovnomérna kruhova spara min. 2,0 mm.

4. Sroubové spoje pfirub pary a chladici vody je tfeba rovhomérné kfi-
Zem utahnout potfebnym krouticim momentem dle provoznich pod-

minek a dle zvoleného tésnéni.

Voda je vstiikovana tryskami ve sméru proudéni pary!

4.2.4 Pohon
Vstfikovaci ventil je dodavan s namontovanym pohonem. Pokud by bylo nutné
armaturu a pohon demontovat, je tfeba dbat nasledné uvedenych pokynu.
Obecné je tfeba rovnéz zohlednit Technicky popis vyrobce pohonu.
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1. Pohon musi oto€it vstfikovaci ventil do definované polohy ,otevfe-
no* (,LAUF*) nebo ,zavieno* (,ZU"). V této pozici je z vyroby nasta-
vena obvykle zpétna vazba 4 - 20 mA a koncovy spinac. V této
koncové poloze je tfeba opét smontovat armaturu s pohonem!
Tuto pozici je tfeba vyznacit (napf. znaceni barvou).

2. PFi demontazi a montazi je tfeba dbat na to, aby na vieteno vstfiko-
vaciho ventilu nepUsobily zadné sily a momenty. Jinak nemohou
byt vylou€eny Skody na kouli horniho vietena (poz. 6), sedlovém
krouzku (poz. 5) a systému trysek (poz. 15, 16, 17, 18.x & 30).
Srouby je tfeba pfi montazi utahnout kfizem potfebnym krouticim

momentem.

Nikdy neuvolfovat Sroubové spojeni a neto€it pohonem na vstiikovacim

ventilu. Spodni vieteno (poz. 7) se poté rovnéz oto€i a neotvira jiz spravné

trysky!

4.2.5 |[zolace vstiikovaciho ventilu

NedoporuCuje se zaizolovat parni pfirubu a pfirubu chladici vody. Tim se da jed-
noduSe rozpoznat netésnost a nevznikaji Zadné skody na izolaci nasledkem netés-
nosti.

Je v8ak tfeba zajistit, aby nemohlo dojit k dotyku personalu s horkymi nezaizolova-
nymi Castmi armatury.

Izolaci je nutné provést tak, aby nebyly pfekroeny vyrobcem pohonu pfedepsané

maximalni teploty okoli pro pohon.

Utésnéni vstfikované vody na sedlovém krouZku je vhodné pro maximalni teplotni
zatizeni 300 °C. NarUst teploty télesa v dusledku jeho zaizolovani nebo z divodu

teploty okoli bez dostate€né cirkulace vzduchu je tfeba zabranit.
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5 UVEDENI DO PROVOZU

Provozni podminky uvedené v kupni smlouvé musi byt dodrZzeny. V opacném

pfipadé zanika zaruka.

Na typovém S§titku vstfikovaciho ventilu jsou uvedeny udaje pro dimenzovani

parni a vodni strany. Tyto nesmi byt pfekroCeny.

5.1 KROKY UVEDENi DO PROVOZU

1. VSechny Sroubové spoje se musi kontrolovat ve studeném stavu.

2. Pohon se musi projet ve studeném stavu. Pfi téZkém chodu je tfeba povolit ucpavku
Je tfeba prezkouset a doladit zpétnou vazbu a koncove polohy - a pokud jsou instalovany
- i mezipolohy. Je tfeba dbat Gdaji vyrobce a navodu k obsluze pohonu.

3. Privodni potrubi chladici vody se musi na nejvy$s§im bodé odvzdusnit, protoze jinak
povedou vodni razy ke Skodam v armatufe. Pokud je vstfikovaci ventil sam umistén na
nejvySSim bodé potrubi chladici vody, miize se provést odvzdusnéni armaturou do parni-
ho potrubi. K tomu musi byt vstfikovaci ventil pIné otevieny.

4. Ve stavu zahfatém na provoznim teplotu je tfeba pfezkoudet opét vdechny Sroubové

spoje a popf. je dotahnout.

Ucpavka se musi pfezkouset na fadné utazeni. Ve stavu zahfatém na provozni
teplotu maze dojit k zablokovani vietena pfili§ velkym dotazenim tésnéni ucpavky.
To je zcela normalni. Ucpavku je tfeba v tomto pfipadé povolit, dokud neni od-

stranéno zablokovani.
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5.2 BEZNY PROVOZ

Vstfikovaci ventil se musi v béZzném provozu pravidelné kontrolovat na tésnost smérem ven.

Cetnost kontroly odpovida pozadavkim na zafizeni, méla by se v8ak provést nejméné jednou za pdl
roku.

Intervaly mezi revizemi pro vstfikovaci ventil jsou primarné odvislé od tlakového rozdilu mezi vodou a
parou a od kvality vody. Tato kriteria jsou odpovédna za opotfebeni soucasti. Bé€Zzné se provadi
udrzba po 16.000 hodinach provozu.

Obecné je doporuceno provést udrzbu po 24.000 hodinach provozu.

Poskozeni soudasti odolavajicich tlaku je pfi Fadném provozu téméf vylouceno.

Udrzba smi byt provedena pouze firmou ARTES VALVE & SERVICE GmbH

nebo Skolenym odbornym personalem, nebot’ jinak zanika zaruka.

5.3 DEMONTAZ Z POTRUBI

Odstavit pfislusnou ¢ast zafizeni z provozu pfi dodrzeni mistnich provoznich pfedpisu.
Opatieni pisemného potvrzeni, ze dotéené zafizeni je bez tlaku (odpojeni).
Ovéreni teploty na misté. Teplota soucasti musi byt pod ufedné pfipustnou teplotou.

Opatrné povoleni pfirubovych spoji na vodni a parni strané.

o b=

Demontaz z parniho potrubi.

Pohon se nesmi vyuZzivat k vyzvednuti celé jednotky. Popf. je tfeba pohon a

armaturu demontovat oddélené (viz k tomu také odstavec 4.2.4 ,Pohon®)
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K vyzvednuti vstfikovaciho ventilu se mize pouzit télesa ucpavky za pomo-

ci smycky.

6. Pro transport se da pouzit Euro paleta. Pozor! Pamatovat na pevné zajisténi.

5.4 DEMONTAZ VSTRIKOVACIHO VENTILU

V8echny pfirubové spoje je tfeba pfed povolenim oznadit a

pfi pozdé&jSi montazi namontovat opét ve stejné poloze.

1. Demontaz pohonu

2. Demontaz pfivodu chladici vody
Demontaz trysek. Pfed demontazi se musi vy-
hotovit protokol o tryskach (srv. pfiloha)

4. Demontaz konzoly (poz. 25) s télesem ucpavky
(poz. 2) a kompletnim vietenem (poz. 6 + 7)
RozloZeni na jednotlivé dily

Vycisténi vSech dilu

5.5 POSUDEK

V8echny dily je tfeba podrobit vizualni kontrole.
Dily, které podléhaji opotfebeni, je tfeba prozkoumat

s ohledem na stupen opotfebeni.

Obr. 5.1 Demontaz

Pokud neni zajisténo, ze dily zustanou v dal§im provozu v dostate¢né kvalité,
meély by byt vyménény.

Musi byt pouzity pouze originalni nahradni dily.
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5.6 MONTAZ

Pfed zaCatkem montaze je tfeba provéfit stopy dosednuti sedlového krouzku (poz. 5) na kouli horni-
ho vietena (poz. 6). Eventualné je potfebné prebrousit kontaktni plochu diamantovou pastou (zrnitost
800).

VSechna pouzdra (poz. 15) je tfeba zabrousit na spodnim vietenu (poz. 7) na misté, na kterém pro-
bé&hne pozdéjsi montaz (zrnitost 800).

Montaz probiha v opacném pofadi nez jak je popsana v 5.4. ,Demontaz vstfikovaciho ventilu®.

PFi montazi tryskového systému (poz. 15, 16, 17, 18.x & 30) je tfeba dbat na to, aby pouzdra (poz.
15) doléhala celoploSné na spodni vieteno (poz. 7). VzpFiCeni ma za nasledek ryhy na spodnim vie-
tenu, které vedou k netésnosti.

Pfi nasSroubovani trysek (poz. 17) se musi pfedlisovat krouzek z €istého grafitu (poz. 30) a trysku
(poz. 17) je tfeba potom znovu povolit o Ctvrtinu otacky. Kroutici moment horniho vietena (poz. 6) a

spodniho vietena (poz. 7) se musi vyzkouSet pfi montazi kazdé trysky (poz. 17) (téZky chod).

6 ZKOUSKY
6.1 TLAKOVA ZKOUSKA

Vstfikovaci ventil byl v novém stavu podroben tlakové zkousce. Zkusebni tlak je mozno zjistit v do-
kumentaci.

Po udrzbé je nutné tlakovou zkousku opakovat.

Parni pfiruba télesa neni podrobena tlakové zkouSce. Tlakova zkouska par-

ni pfiruby probiha sou€asné s tlakovou zkouskou potrubi.
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6.2 ZKOUSKATESNOSTI

Je tfeba rozliSovat mezi dvémi zkouskami tésnosti:
= zkouska tésnosti systému koule/sedlovy krouzek

= zkouska tésnosti trysek

Provéreni tésnosti armatury, tj. systému koule/sedlo probiha vodou zku$ebnim tlakem 6 bar.

Trysky musi tésné uzavirat, tak aby v pribéhu provozu v dil€ich zatizenich nemohlo dojit k nezadou-
cim prinikm vodnich kapek uzavienymi tryskami a nasledné k tepelnym Sokim parniho potrubi.
Tésnost trysek je pfezkuSovana vodou s tlakem 6 bar. Za tim ucCelem je vstfikovaci ventil pomalu
otviran. Trysky musi potom v pfedepsaném poradi postupné otevirat a znovu zavirat. Vystoupi-li na
zavitu trysky voda, je tfeba ji lehce dotahnout. Lehkost chodu vietenového systému (horni vieteno
(poz. 6) & spodni vieteno (poz. 7)) nesmi byt ovlivnéna. Popf. musi byt pouzdro (poz. 15) jesté jed-
nou dobrouseno.

Po provedené zkouSce tésnosti se musi trysky zajistit proti pooto€eni. To se provadi zatemovanim

pomoci dulgiku.

6.3 FUNKCNi ZKOUSKA

Funkce vstfikovaciho ventilu je testovana spole¢né s pohonem. Je nastaven kroutici moment, zpétna
vazba a koncoveé spinace.

Je tfeba dbat Technického popisu vyrobce pohonu.

S Technickym popisem je mozno seznamit se v pfiloze priavodni technické dokumentace dodavané

se vstfikovacim ventilem.
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7 SEZNAM NAHRADNICH DiLU

Nahradni dily doporu¢ené vyrobcem.

Poz. |Oznacéeni Material
5 sedlovy krouzek 1.4122
6 horni vieteno 1.4122
7 spodni vieteno 1.4301/1.4057
8 pritlaény kus 1.4541
9 ucpavkové bryle srv. dokumentaéni kusovnik
15 | pouzdro 1.4122
16 |licovany krouZek 1.4122
17  |tryska 1.4122 / Stellit
18.x |vlozka trysky 1.4541

sada tésnéni
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